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Prazise Temperatursteuerung bis 1200 °C ...

Warmebehandlungs-Service fiir

diverse Bauteile und Anwendungen

Wéarmebehandlung
metallischer Bauteile
bis 1200 °C bei =5 °C
im Temperaturverlauf

Bauteile bis 12 t kbnnen

in der Kammer bis

5000 x 3700 x 2000 mm
wéarmebehandelt werden

Kalenborn bietet im Rahmen
der metallischen Werkstoff-
bearbeitung ein umfassendes
Programm an Warme-
behandlung von Bauteilen:

B Werkstlckgewichte
bis 12 t

B Schwei- und
Gusskonstruktionen

B Temperaturen
bis 1 200 °C

B keine Beschrankung
der Werkstoffe

B verschiedenste
Anwendungen

Kalenborn ermdglicht

den Service der Warme-
behandlung im Rahmen
des Angebotes metallischer
Werkstoffe.



Warmebehandlung zur Werkstoff-Konditionierung:

Temperaturen bis 1200 °C bei praziser
Einhaltung der Temperaturvorgaben

Warmebehandlungen
Warmebehandlungen werden eingesetzt, um
bestimmte Werkstoffeigenschaften zu erzielen:

B Erhdhen oder Verringern der Festigkeit
(Harten, Normalisieren, Weichglihen)

B Eigenspannungen beseitigen
(Spannungsarmgliihen)

B gewlnschte Gefligezustande einstellen
(Harten, Normalisieren, Weichglihen)

Bl spangebende Bearbeitbarkeit verbessern
(Weichglthen, Grobkornglihen)

B Auswirkungen der Kaltverformung
beseitigen
(Normalisieren, Rekristallisationsglihen)

Warmebehandlungsoéfen

Das Kalenborner Angebot umfasst mehrere
Warmebehandlungséfen. Die maximalen
Innenabmessungen der gasbefeuerten Ofen
betragen 5 000 x 3 700 x 2 000 mm.

Das Maximalgewicht der Werkstticke
betragt 12 t.

Daruber hinaus stehen elektrisch beheizte
Warmebehandlungsdfen mit den Innen-
abmessungen von 1 000 x 500 x 400 mm
zur Verfigung. Das maximale Werksttck-
gewicht betragt 500 kg.

Temperaturen und Temperaturkurven

Die Warmebehandlung bei Kalenborn wird
bis 1 200 °C eingesetzt. Je nach Kunden-
wunsch wird die Warmebehandlung pro-
grammiert, so dass vorgegebene Tempe-
raturkurven eingehalten werden. Die Ein-
haltung des Temperaturkurvenverlaufs im
Bereich von = 5 °C kann anhand von PC-
Protokollen dokumentiert werden.

Bauteile

Als Bauteile zur Warmebehandlung
kommen die verschiedensten Konstruk-
tionen in Betracht. Das gilt gleichermaBen
fur SchweiB- oder Gusskonstruktionen.

Beispielhafte Bauteile sind: Motoren-
und Getriebegehduse, Pumpen- und
Rotorengehduse, Rohre, SonderschweiB-
konstruktionen aus den Branchen
GieBereien, Maschinenbau, Behélter-
und Apparatebau sowie Kfz-Zulieferung.

Werkstoffe

Es gibt keine Einschréankungen bei der
Behandlung von Bauteilen. Praktisch
alle Werkstoffe kénnen bei Kalenborn
wéarmebehandelt werden.

Wérmebehandlung steht fiir Guss- und
SchweiBkonstruktionen aus verschiedensten
Werkstoffen zur Verfiigung

Kalenborn Kalprotect
Tel. +49(0) 26 45.18-0

Info Warmebehandlung - D - 2000 - K/PE - 09/09 - © 2009 Kalenborn Kalprotect GmbH & Co. KG - Asbacher StraBe 50 - D-53560 Vettelschoss

Fax +49(0) 26 45.18-112/180 (International)

kalenborn@kalenborn.de
www.kalenborn.de

kalenborn

([¢

Die VerschleiRschutz-Experten



