Die VerschleiRschutz-Experten

Fiir jeden Anwendungsfall die richtige L6sung...

Umfassendes Programm von
bewdhrten Verlegemassen KALFIX

Fir die Verlegung der Ver-
schleiBschutz-Werkstoffe
werden unterschiedliche
Verlegematerialien und/oder
mechanische Befestigungen
eingesetzt.

Die Auswahl des jeweils
optimalen Verlegematerials
ist von verschiedenen
Faktoren abhangig, wie
zum Beispiel:
Untergrund-Beschaffenheit
(Stahl oder Beton),
Einsatztemperatur,

Chemismus des Forder-
gutes, Art des Verschleil3-
schutz-Materials und
vieles mehr.

Dickschichtige Verlege-
massen KALFIX:
Zementmortel auf der

Basis von Portlandzement,
Tonerdeschmelzzement
und Zement mit erhéhtem
Sulfatwiderstand.

Wasserglaskitte wie zum
Beispiel KALFIX-HB 900.

Diinnschichtige
Verlegemassen KALFIX:
Kunstharzkitte auf der Basis
von Epoxidharz, Phenolharz,
Furanharz oder Silikon.

Mechanische
Befestigungssysteme:
Neben der Verwendung von
Verlegemassen finden eine
Vielzahl von mechanischen
Befestigungssystemen
Einsatz. Hierzu zahlen u.a.

Mittelloch-Befestigung
mit Anschwei3bolzen,
AnschweiBecken und
AnschweiBlaschen,
Nutbefestigungen usw.

Bei allen folgenden
Anwendungen
empfehlen wir die
technische Beratung
durch Kalenborner
Mitarbeiter:

l senkrechte Flachen
B Uberkopfflachen
W Vibrationen

Il mechanische
Beanspruchungen

B Temperaturen > 100 °C

B mechanische
Befestigungen

B Saurebeanspruchungen



Die richtige Verlegemasse fiir den jeweiligen Einsatz:

KALFIX von Kalenborn umfasst Zement-
mortel, Wasserglaskitte und Kunstharzkitte

Typ

KALFIX-
PM

KALFIX-
FM

KALFIX-
EA

KALFIX-
EB

KALFIX-
EC

KALFIX-
TM™M 500

KALFIX-
T™ 1200

KALFIX-
HB 900

KALFIX-
HB 1400

KALFIX-
SK

Einsatzgebiet

Spezieller Portlandzement-Mortel,
Standard-Verlegemasse fir alle minera-
lischen und keramischen VerschleiBschutz-
Werkstoffe, Fertigmischung

Fugenmortel, héhere VerschleiBfestigkeit flir
den Fugeneinsatz, kunststoffverstarkt

Epoxykompound, spezielle Verlegemasse
fUr alle mineralischen und keramischen
VerschleiB-Werkstoffe

Epoxykompound, spezielle Verlegemasse
insb. fur Oxidkeramik KALOCER und die
Verlegung auf Edelstahlflachen

Epoxykompound, spezielle Verlegemasse
insb. flr Oxidkeramik KALOCER bei
Temperaturen bis 200 °C

Tonerdeschmelzzement-Mortel,
Verlegemasse fur alle keramischen
VerschleiB-Werkstoffe bei hohen
Temperaturen bis 500 °C, kurze Abbindezeit

Tonerdeschmelzzement-Mortel,
Verlegemasse fUr alle keramischen
VerschleiB-Werkstoffe bei sehr hohen
Temperaturen bis 1200 °C, kurze
Abbindezeit

Kali-Wasserglasskitt, Verlegemasse flir
alle keramischen Verschlei3-Werkstoffe
bei hohen Temperaturen bis 900 °C,
hohe Haftfestigkeit

Kali-Wasserglaskitt, spezielle Verlege-
masse fir alle keramischen Verschlei3-
Werkstoffe bis 1400 °C, hohe Haft-
festigkeit, Kleben z. B. von Stopfen

Spezielle Saure-Kitte, verschiedene
saurebestandige Verlegemassen, der
Einsatz sollte nur in Abstimmung mit
der Kalenborner Technik erfolgen

Verlege- Fugen- max.
dicke (mm) | breite (mm) | Temp. (°C)
10...30 3..6 150
— 2..5 80
1,5...2 1.2 80
1,5...2 1.2 150 3
1,5...2 1.2 200 2
8...30 - 500 g
@
8...30 3.6 1200 g
g
5...20 2.5 900 :
:
<2 <2 1400 5
5...20 2.5 180 9
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