Die VerschleiRschutz-Experten

Fiir kiirzeste Installationszeiten ...

Spritzbares KALCRET-S ist hart,
verschleiRfest und schnell

Homogenes Gefiige

Bewéhrt hat sich Hartstoff-
kompound KALCRET im
praktischen Einsatz in den
verschiedensten industriel-
len Anwendungen. Bekannt
sind die Verarbeitungs-
formen gieBbar und auftrag-
bar. Des weiteren stehen
vorgefertigte Elemente und
vorgefertigte — auch asym-
metrische Rohrbdgen — zur
Verfligung.

KALCRET-S steht fir Spritz-
technik, die es ermdglicht,
KALCRET groBflachig

mit kiirzesten Zeiten zu
montieren. Das Spritzen
kann horizontal, vertikal und
auch Uberkopf erfolgen.
Durch Nachbearbeitung
wird bei spritzbarem
KALCRET eine auBerst
glatte Oberflache erreicht.

Technische Daten
Hartstoff Bauxit (B)

PartikelgréBe 0..4mm

Dichte 2,7 g/cm3

Druckfestigkeit (28 Tage)

bis 170 MPa

Biegezug- (28 Tage)

festigkeit bis 22 MPa

Max. Einsatz- 400 °C (N)

temperatur bzw.

1200 °C ()

Anteil Hartstoff 70 %
Vorteile

B hervorragende
VerschleiBschutz-Masse

B hervorragende
Abriebwerte

B homogenes Geflige
mit geringer Porositéat

B durch Nachglatten
glatte Oberflachen

B Abbindezeit lediglich
8 Stunden



Insbesondere fiir grof3e Auftragflichen geeignet:

Sicherer Schutz fiir Bunker, Silos,
Sichter, Zyklone und Entstauber

Arbeitsvorbereitung Verarbeitung

B Verarbeitungstempera- von KALCRET-S
turen von 5 ... 30 °C M kurze Montagezeiten
aufgrund hoher

B Armierung in Form ) s
Auftragsleistung > 5 m“/h

von Rautengitter oder

Spritzanker B homogene, fugenlose
B Befestigungspunkte Spritzschicht mit hoher
alle 250 mm Verdichtung
B Stahifiichen mechanisch M Schichtdicke von
zu reinigen 20 ... 100 mm
B Sandstrahlen nicht u Nachg_!atten der_
erforderlich Oberflache unmittelbar

nach dem Spritzen

B Betonflachen frei ) .
B Material-Rickprall

von Schal6l und

losen Partikeln <20 %
Bl 75 % der Endfestigkeit
Kal.enborne'r bereits nach 8 Stunden
a Spritztechnik B Arbeitsabstand
M speziell fir die Verar- 800 bis 1200 mm

beitung von KALCRET-S

entwickelte Spritzanlage B Forderdistanzen der

Aufspritzmasse mehr

B kontinuierliche und als 50 m von der Spritz-
homogene Forderung maschine
der KALCRET-S Masse
bis zur Spritzdise

B auch fur komplizierte
Geometrien und groBe
. fur Kalenborn ent- Flachen geeigne‘t

wickelte Hqchdruck— B thermische Anfahr-
Wasserdosierung und .
kurven sind zu beachten

Injektion zur optimalen
Benetzung von Alle Daten abh&ngig von

KALCRET-S der jeweiligen Anwendungs-

B Zugabe der Stahl- oder situation.
anderen Fasern unmittel-
bar beim Spritzvorgang

B Bereitstellung der

' ' e Spritzanlage in Montage-
Glatte Oberfldche Containern
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